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版本：A00 编 号：   LS001

产品名称/型号 20097833 Rev B 设 备 名 称 联升冷室压铸机

原 料 材 质 ADC-12 设 备 吨 位 300 (T)

锤头位置 0 mm 冷却时间 8s

打料压力 8 bar 回锤延时 3s

料柄厚度 42mm 喷雾时间 1.2s

一快位置 200mm 吹气时间 3s

二块位置 210mm 汤勺取汤时间 2s

增压位置 230mm 给汤机待机时间 20s

跟踪位置 360mm 压射延时时间 0.5s

压射速度 60% 汤勺滴料时间 2s

快速储能压力 160 bar 取出机横退延迟时间 0s

增压储能压力 120 bar 夹手旋转时间 0.5s

增压触发压力 60 bar 夹子放开时间 0.5s

压射时间 3s 单件周期时间 19.2s

增压延时 0s

产  品  示  意  图
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